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Avertissement

Lesinformationscontenuesdans cette déclaration sont fourniessous la responsabilité de Saint-Gobain
Ecophon (producteurde la FDES) selonla NF EN 15804+A1 et le complément national NF EN 15804/CN.

Toute exploitation, totale ou partielle, desinformations fournies dans ce document doitau minimum
étre accompagnée de la référence compléte de la FDES d’origine ainsi que de son producteur qui
pourra remettre un exemplairecomplet.

La norme EN 15804+A1 du CEN, le complément national NF EN 15804/CN servent de régles de
définition des catégories de produits (RCP).

NOTE : La traduction littérale enfrancais de « EPD (Environmental Product Declaration) » est « DEP »
(Déclaration Environnementale de Produit). Toutefois, en France, on utilise courammentle terme de
FDES (Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire) qui regroupe a la fois la Déclaration
Environnementale et des informations Sanitairespourle produit faisant|'objet de cette FDES. La FDES
estdoncbienune "DEP" complétée pardesinformations sanitaires.

Guide de lecture

Exemple delecture :-9,0 E-03 =-9,0 x 10-3
Les regles d’affichage suivantes s’appliquent :

» Lorsque le résultatde calcul de I'inventaire est nul, alors lavaleur zéro est affichée.
» Lorsque le module n’est pas déclaré, alorslavaleur « MNA » est affichée.

Précaution d’utilisation de la FDES pour la comparaison des produits

Les FDES de produits de construction peuvent ne pas étre comparables i elles ne sont pas conformes
alanorme NFEN 15804+A1.

La norme NF EN 15804 définitau § 5.3 « Comparabilité des Déclarations Environnementale Produit
pourles produits de construction », les conditions dans lesquelles les produits de construction peuvent
étre comparés, surla base desinformations fournies parla FDES:

" Une comparaison de la performance environnementale des produits de construction en utilisant les
informations des DEP doit étre basée surl'usage des produits et leursimpacts sur le batiment, et doit
prendre en compte latotalité du cycle de vie (tous les modules d'informations)."



. Information générale

Déclaration Environnementale Produit conforme alanorme NF EN ISO 14025 et NF EN 15804+A1.
Editeurde |la FDES : Saint-Gobain Ecophon, Box 500, 265 35 Hyllinge, Sweden

Markus Beckman Email : markus.beckman@ecophon.se

Type de Déclaration Environnementale : « du berceau a latombe », FDES individuelle

Identification Regle de Catégorie de Produit : La norme EN 15804+A1, le complément national NF EN
15804/CN serventde régles de définition des catégories de produits (RCP).

Nom du produit et fabricant(s) représentés : Advantage A 20 de 20 mm d’épaisseur, fabriqué al’usine
de

Hyllinge
pour Saint-Gobain Ecophon.
L'étude ayant permislarédaction de cette déclaration A été réalisée par Markus Beckman.

Cette déclaration a été réalisée le 2022-01-01, validité jusqu’en:2027-12-01(période de validité de 5
ans).

Rapport d’accompagnement de ladéclaration réalisé en Octobre 2021. Les informations relativesala
validité de la FDES sont cohérentes avecles spécifications contenues dans le rapport du projet.

Vérification externe indépendante effectuée selon le programme AFNOR-INIES par:
Yannick Le Guern et FrédéricCroison.
La norme EN 15804 du CEN sert de RCP?.

Vérificationindépendante de ladéclaration, conformémental’EN ISO 14025:2010

O Interne Externe

(Selon le cas?) Vérification partierce partie :

Yannick Le Guern/ FrédéricCroison

a) Reglesde définition des catégories de produits

b) Facultatif pourla communication entre entreprises, obligatoire pour la communication entre
une entreprise et sesclients (voir I’'EN ISO 14025:2010, 9.4)

Cesinformations sontdisponibles aux adresses suivantes : P
@ L]
www.inies.fr; www.declaration-environnementale.gouv.fr |n|es



http://www.inies.fr/
http://www.declaration-environnementale.gouv.fr/

. Description de I'unité fonctionnelle et du produit

Description de 'unité fonctionnelle :
En considérantles fonctions de ce produit, I’unité fonctionnelle peut étre décrite ainsi :

1 m? de plafond acoustique avecune classe d’absorption A selon la norme ISO 354, installé avecune
hauteur hors tout du systéme de 200mm (si applicable).

Description du produit et de son utilisation :

Cette Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire des produits (FDES) décrit les impacts
environnementaux d’1 m?de dalle de plafond en laine de verre.

Saint-Gobain Ecophon fabrique, avec des matiéres premiéres naturelles (sable) ou de matiéres
recyclées (calcin)parfusion etfibrage,de lalaine de verre. Les produits obtenusse présentent sous la
forme de dalle de plafond composé d’unestructure soupleet d’air.

Grace a sa structure poreuse et élastique, la laine de verre absorbe les bruits aériens, les bruits de
chocs et permet d’effectuerlacorrection acoustiqueal’intérieur des locaux. La structure enchevétrée
delalaine minérale emprisonne également de |"air, ce qui procure sescapacités d’isolation thermique.
Enfin, a base de minéraux incombustiblespar nature, les lainesminérales n’alimentent pasle feu et ne
propagent paslesflammes.

Utilisation : absorption acoustique des plafonds suspendus.

La durée de vie d’un produit en laine minérale est similaire a celle d’un batiment, tant que le
composant fait partie de celui-ci (souvent fixée a50 ans).

Données techniques et caractéristiques physiques :

Absorption acoustique du produit: aw=1

Description des principaux composés et/ou matériaux pour 1mz2 de produit :
Parameétre Valeur
Quantité de laine minérale 1,1 kg
Epaisseur 20 mm

80 g/m? de voile de verre
Composantes 280 g/m?de peinture
30 g/m?decolle

19 g de film étirableen PE
Emballage pourle transport etla distribution 70 g de carton
40 g de palette en bois

Substances de laliste candidate selon le reglement REACH : aucune substance appartenantala liste
esta plusde 0,1% en masse



Description de la durée de vie de référence

Durée de vie de référence (DVR)

Justification

Propriétés déclarées du produit (alasortie de
|’usine)

Parameétres théoriques d’application

Qualité présumée des travaux, lorsque
I'installation est conforme aux instructions
du fabricant

Environnement  extérieur (pour les
applications extérieures)
Environnement  intérieur (pour les

applicationsintérieures)
Conditions d’utilisation
Maintenance

Contenu en carbone biogénique

Etapes du cycle de vie

50 ans

La DVR choisie correspondalapériodeau bout de
laquelle il est supposé une rénovation du
batiment causée pardesbesoinsindépendants de
la durée de vie du produit (pouvant dépasser 50
ans). Le produit conserve ses performances
techniques durantladurée totale de son cycle de
vie.

Absorption acoustique du produit : aw=1

Non pertinent

Conforme ala norme EN 13964-2014 (cf.DOP)

Non concerné

Voirla DOP n° 006DOP-SSP

Plafond enlaine de verre sous forme de panneau
Non pertinent

Non applicable

Schémadu
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https://www.ecophon.com/en/about-ecophon/functional-demands/ce-marking/declarations-of-performance/

Etape de production, A1-A3

Descriptionde I’étape :
L'étape de la production de produits en laine minérale est subdivisée en trois modules : Al
approvisionnement en matieres premieres; A2, transport et A3, fabrication.

L'agrégation des modules A1, A2 et A3 est une possibilité donnée par la norme EN 15 804+A1. Cette
regle estappliquée a cette FDES.

A1l Approvisionnement en matiére premiére

Ce module prend en compte I’approvisionnement et letraitement de toutes les matiéres premieres et
les énergies qui se produisent en amont du procédé de fabrication. En particulier, il couvre
I’approvisionnement en matieres premieres pourlafabricationduliantet des fibres de verre, comme
le sable. En complément de ces matiéres premiéres, des matériaux recyclés (calcin) sont utilisés en
entrants.

A2 Transport a destination du fabricant

Les matiéres premieres sont transportées jusqu’ausite de fabrication. La modélisation comprend, pour
chacune des matieres premiéres des transports routiers, fluviaux ou ferroviaires (valeurs moyennes).

A3 Fabrication

La fabrication de laine de verre inclut les étapes de fusion et de fibrage (cf. diagramme du procédé de
fabrication). De plus, la production des emballages est prise en compte a cette étape.

Les panneaux de laine de verre sont produits sur une lighe en mouvement continu, en commengant
par appliquer les voiles de verre sur le primitif en laine de verre. Les panneaux sont coupés a leurs
dimensionsfinales et lesbords des panneauxsont éventuellement peints. Aprésséchageles panneaux
sont encartonnés. La fabrication comprend les procédés liés a la production dont la découpe et le
fraisage des bords, lapeinture etle séchage, I'emballage etle transportinterne.

Le procédé de fabrication inclut les données de combustionde produitsraffinés, tels quele gaz naturel,
essence et gasoil.

Les flux d’emballage liésau procédé de production sontinclus dans le module de fabrication : palettes
enbois, carton et film PE.

En dehors de la production des emballages, lalivraisonetle transport des matériaux d’emballage sont
aussi inclus dans le model ACV. llssont reportés et alloués dans le module la ou les emballages sont
utilisés.Les données surles déchets d’emballage générés pendant cette étape sont enregistrées. 100%
des déchets générés dans le cycle de production sont collectés et recyclés ou incinérés avec
récupérationde I’énergieenrelation avecle matériau et saqualité
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Diagramme du procédé de fabrication

Etape de construction, A4-A5

Descriptionde I’étape :
L'étape de construction est divisée en deuxmodules : A4, le transport jusqu’au site de construction et
A5, 'installation dans le batiment.

Description des scenarios et desinformations techniques supplémentaires :

A4 Transport jusqu’au site de construction:

Ce moduleinclutle transportde lasortie d’usine au chantier.
Le transportestcalculé sur unscénario incluantles parametres suivants :

Parametre Valeur

Type de combustible et consommation du

véhicule ou type de véhicule utilisé pour le Camion avec une charge utile de 24 t,
transport, par exemple camion sur longue consommationde dieselde 38litrespour100km
distance, bateau, etc.

Distance moyenne jusqu’au chantier 1466 km

Utilisation de la capacité 100 % de lacapacité envolume
(incluantlesretoursavide) 30 % deretoursa vide

Densité du produit transporté 70 kg/m?

Coefficient d’utilisation de la capacité
volumique Coefficient=1

A5 Installation dans le batiment:

Ce module comprend les déchets produits lors de I'installation des plafonds en laine de verre dansle
batiment, la production supplémentaire engendrée pour compenser ces pertes et le traitement des
déchetsde chantier. Les scénariosutiliséspourla quantité de déchetsgénéréelors delamise enceuvre
et le traitementdes déchets de chantier sontles suivants:
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Parametre Valeur

Intrants auxiliaires pourl’installation Non considéré
Utilisation d’eau Non concerne
Utilisation d’autres ressources Non concerné

Description quantitative du type d’énergie
(mélange régional) et consommation durant le
processus d’installation

Pas d’énergie nécessaire a la mise en ceuvre du
produit

5 % de dalle de plafond
Déchets produits sur le site de construction
avant le traitement des déchets générés par

40 g de palette (emballage)

19 g de polyéthylene (emballage
I'installation du produit (spécifiés par type) g de polyethy ( ge)

70 g de carton (emballage)
Matieres (spécifiées par type) produites par le

) . ; Les déchets d’emballage sont entiérement
traitement des déchets sur le site de

. recyclés.
construction, par exemple collecte en vue du

recyclage, de la récupération d'énergie, de
|'élimination (spécifiées parvoie)

Les déchets de laine de verre sont destinés a
I’enfouissement.

Emissions directes dans |’air ambiant, le sol et ,
Nonconcerné

|’eau

Etape d’utilisation (exclusion des économies potentielles), B1-B7

Description de I’étape :
L’étape d’utilisation estdiviséeen sept modules:

o B1: Utilisation ou application du produitinstallé

e B2: Maintenance

o B3: Réparation

o B4: Remplacement

o B5: Réhabilitation

o B6: Besoinsenénergiedurantlaphase d'exploitation
e B7: Besoinseneaudurantlaphase d'exploitation.

Description des scenarios et desinformations techniques supplémentaires :

Aucune opération technique n’est nécessaire durant la phase d'utilisation jusqu’a la fin de vie. Ainsi,
leslaines minérales n’ont pas d’impact durant cette étape.

Etape de fin de vie C1-C4

Descriptionde I'étape :

Cette étape inclut les différents modules de fin de vie suivants : C1, déconstruction, démolition ; C2,
transport jusqu’au traitement des déchets ; C3, traitement des déchets en vue de leur réutilisation,
récupération et/ou recyclage ; C4, élimination.

Description des scenarios et desinformations techniques supplémentaires :

C1 Déconstruction, démolition :

La déconstruction et/ou le démontage des produits de plafond fait partie de la démolition d’un
batiment entier. Dans notre cas, |'impact environnemental est supposé étre tres faible et peut étre
négligé.



C2 Transport jusqu’au traitement des déchets :

Parameétre

Processus de collecte spécifié partype

Systéme de récupération spécifié partype

Elimination spécifiée partype

Hypothéses pourl'élaboration de scénarios (par
exempletransport)

Valeur

Collecte avec les déchets de construction
mélangés en vue d’un enfouissement: 1,5 kg
(100%) de laine de verre avecsurfacage

Aucune réutilisation, ni
récupération d'énergie

recyclage, ni

100% des déchets de laine de verre sont destinés
a l’enfouissement

Camion avec une charge utile de 24 t,
consommation de dieselde 38litres pour 100 km

50 km

C3 Traitement des déchets en vue de leur réutilisation, récupération et/ou

recyclage :

Le produit est considéré comme étant mis en installation de stockage sans réutilisation, récupération

et/ourecyclage.

C4 Elimination :

La laine de verre est supposée étre mise en installation de stockage de déchets noninertes et non

dangereux entotalité.
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Bénéfice et charge, D
Description des scenarios et desinformations techniques supplémentaires :

IIn’y a pas de valorisation des déchets.

. Information pour le calcul de I'analyse de cycle de vie

La norme EN 15804+A1, le complément national NF EN
RCP utilisé 15804/CN servent de régles de définition des catégories de
produits (RCP).

Frontiéres du systeme Du berceaualatombe: étapes=A1-3, A4-5,B1-7, C1-4

Etant donné qu’il n’y a pas de coproduits, les critéres
d’allocations ne sont pas utilisés. Une pondération massique a

Allocations été appliquée dées lors que la production se fait sur plusieurs
sites (en fonction des quantités annuelles produites sur
chaquessite).

NF EN 15804 a fixé le seuil de coupure a99%. Le pourcentage

Regles de coupure . N
g P de fluxnonremontésestinférieura0,1%.

Données primaires dessites de production Ecophon (2019) :

i o Hyllinge
Représentativité géographique

RETEREE Modules générigues base GaBi thinkstep wersion 6.0,
actualisés avec un modeéle énergétique et modules Ecoinvent
V3.6 (2020)

Variabilité des résultats Non évaluée

Les sites de production sont alimentés par une électricité

Consommation électrique s S
9 100% renouvelable certifiée par des garanties d'origine.

. Résultats de I'analyse de cycle de vie

Le modele d’ACV, I'agrégation des données et lesimpacts environnementaux sont calculés a partirdu
logiciel GaBi.

Ci-apres, lestableaux qui synthétisent les résultats de I'ACV.
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Impacts Environnementaux

Réchauffement climatique
kg CO , equiv/UF
Appauvrissement de la couche d’ozone
kg CFC 11 equiv/UF
Acidification des sols etde I'eau
kg SO , equiv/UF
Eutrophisation
kg (PO ;) * equiv/UF
Formation d’ozone photochimique

Ethene equiv/UF

Epuisement des ressources abiotiques
(éléments)

kg Sb equiv/UF

Epuisement des ressources abiotiques
(fossiles)

MJ/UF
Pollution de I'air - m*/UF

Pollution de I'eau - m®/UF

12

IMPACTS ENVIRONNEMENTAUX

o £ 5

< & 5

g S 2

-~ = =

< 3 2 llllllllll.
2,20E+00 1,75E-01 1,58E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 5,45E-03 0 1,78E-01 MNA

Le potentiel de réchauffement global d'un gazse référe a la contribution totale au réchauffement global résultant de I'émission d'une unité de ce gazpar rapport a une unité du gazde référence, le dioxyde de
carbone, dont la valeur 1 lui est attribué.

2,16E-07 1,08E-08 0 0 0 0 0 0 0 0 1,24E-18 0 8,46E-17 MNA

La destruction de la couche d'ozone stratosphérique qui protége la Terre des rayons ultraviolets nocifs a la vie. Cette destruction de l'ozone est causée par la rupture de certains chlore et / ou des composés
contenant du brome qui se rompent quand ils atteignent la stratosphére et détruisent ensuite les molécules d'ozone par des réactions catalytiques.

3,98E-17

1,34E-02 2,38E-04 6,85E-04 0 0 0 0 0 0 0 0 7,41E-06 0 1,36E-04 MNA

Les polluants acides ont des impacts négatifs sur les écosystémes naturels et I'environnement par I'nomme incluant les batiments. Les principales sources d'émissions de substances acidifiantes sont
l'agriculture et de la combustion de combustibles fossiles utilisés pour la production d'électricité, le chauffage et les transports.

2,26E-03 5,35E-05 1,74E-04 0 0 0 0 0 0 0 0 1,66E-06 0 2,31E-04 MNA
Un enrichissement excessif, en nutriments, des eaux et des surfaces continentales, avec des effets biologiques néfastes associés.
1,49E-03 1,50E-05 8,92E-05 0 0 0 0 0 0 0 0 4,67E-07 0 6,05E-05 MNA

Les réactions chimiques provoquées par I'énergie de la lumiére du soleil. La réaction des oxydes d'azote avec les hydrocarbures, en présence de lumiére solaire formant de l'ozone est un exemple d'une
réaction photochimique.

1,47E-04 6,60E-09 7,36E-06 0 0 0 0 0 0 0 0 7,30E-09 0 7,51E-09 MNA

3,16E+01 2,43E+00 1,67E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 7,55E-02 0 3,46E-01 MNA
La consommation de ressources non renouvelables, réduisant ainsi leur disponibilité pour les générations futures.

4,60E+02 4,37E+00 3,99E+01 0 0 0 0 0 0 0 0 1,36E-01 0 6,35E+01 MNA

2,28E+00 7.4E-02 2.7E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 2,82E-04 0 1,87E-02 MNA



UTILISATION DES RESSOURCES

o . IIIIIIImI

Utilisation de I'énergie primaire renouvelable, a I'exclusion des ressources d'énergie

Al/A2/A3
A4 Transport
A5 Installation

L L X - 2,52E+01 5,87E-02 3,13E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 1,83E-03 0 2,92E-02 MNA
primaire renouvelables utilisées comme matiéres premiéres - MJ/UF
Utilisation des ressources d'énergie Erlmalre renouvelables en tant que matieres 2,05E+00 0,00E+00 -1,77E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 VA
premiéres - MJ/UF
r r r r r r r r r r r r r r
Utilisation totale des ressources d'énergie primaire renouvelables (énergie
primaire et ressources d'énergie primaire utilisées comme matiéres premiéres) -  2,72E+01 5,87E-02 1,36E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 1,83E-03 0 2,92E-02 MNA
MJ/UF
"UtI|IS.atIOI’l' de .I énergie primaire non rejr?otfvelable, al excly‘smn des r.eissources 3,04E+01 2,43E+00 2,37E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 7,58E-02 0 3,526-01 A
d'énergie primaire non renouvelables utilisées comme matiéres premieres - MJ/UF
Utilisation des ressources d'énergie pr_lr\nalre non renouvelables en tant que matiéres 3,52E400 0,00E+00 -5,84E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 VA
premieres - MJ/UF
Utilisation totale des ressources d'énergie primaire non renouvelables (énergie
primaire et ressources d'énergie primaire utilisées comme matiéres premiéres)-  3,39E+01 2,43E+00 1,79E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 7,58E-02 0 3,52E-01 MNA
MJ/UF
Utilisation de matiere secondaire - kg/UF 7,48E-01 0,00E+00 3,74E-02 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 MNA
Utilisation de combustibles secondaires renouvelables - MJ/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 MNA
Utilisation de combustibles secondaires non renouvelables - MJ/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 MNA
Utilisation nette d'eau douce - m*/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 MNA
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CATEGORIE DE DECHETS

7 . ” 3]

Catégorie de déchets <

<

<
Déchets dangereuxéliminés - kg/UF 2,31E-03 2,59E-11 1,15E-04 0 0 0 0 0 0 0 0 8,07E-13 0 2,30E-11 MNA
Déchets non dangereuxéliminés - kg/UF 9,65E-01 6,54E-05 1,23E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 2,03E-06 0 1,50E+00 MNA
Déchets radioactifs éliminés - kg/UF 7,97E-05 7,44E-08 3,99E-06 0 0 0 0 0 0 0 0 2,32E-09 0 6,78E-08 MNA

FLUX SORTANTS

Flux sortants

Al/A2 /A3

Composants destiné a la réutilisation -

kg/UF 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MNA

Matériaux destinés au recyclage - kg/UF ~ 0,00E+00 0,00E+00 1,29E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00E+00 0 0,00E+00 MNA

Matériaux dfstme's a la récupération 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MNA

d'énergie - kg/UF

Energie Electrique fournie a I'extérieur - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MNA
MJ/UF

Energie Vapeur fournie a 'extérieur - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MNA
MJ/UF

Energie gaz et process fournie a I'extérieur - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MNA

MJ/UF



IMPACTS ENVIRONNEMENTAUX

Agrégation des différents modules pour réaliser un « Total d’étape » ou « Total Cycle de vie »

Impacts/Flux

unité

Impacts environnementaux

Réchauffement climatique - kg CO , equiv/UF
Appauvrissement de la couche d'ozone - kg CFC 11 equiv/UF
Acidification des sols et de l'eau - kg SO , equiv/UF
Eutrophisation - kg (PO ,)* equiv/UF

Formation d’'ozone photochimique - kg Ethene equiv/UF

Epuisement des ressources abiotiques (éléments) - kg Sb
equiv/UF

Epuisement des ressources abiotiques (fossiles) - MJ/UF
Pollution de I'air - m*/UF
Pollution de l'eau - m* /UF

Consommation des ressources

Utilisation de I'énergie primaire renouvelable, a 'exclusion des
ressources d'énergie primaire renouvelables utilisées comme
matiéres premiéres - MJ/UF

Utilisation des ressources d'énergie primaire renouvelables en
tant que matieres premieres - M J/UF

Utilisation totale des ressources d'énergie primaire
renouvelables (énergie primaire et ressources
d'énergie primaire utilisées comme matieres
premiéres) - MJ/UF

Utilisation de I'énergie primaire non renouvelable, & I'exclusion
des ressources d'énergie primaire non renouvelables utilisées
comme matiéres premieres - MJ/UF

Utilisation des ressources d'énergie primaire non renouvelables
en tant que matieres premieres - MJ/UF

Utilisation totale des ressources d'énergie primaire non
renouvelables (énergie primaire et ressources
d'énergie primaire utilisées comme matiéres
premieres) - MJ/UF

Utilisation de matiere secondaire - kg/UF

Utilisation de combustibles secondaires renouvelables - MJ/UF

Utilisation de combustibles secondaires non renouvelables -
M J/UF

Utilisation nette d'eau douce - m ® /UF
Catégories de déchets

Déchets dangereux éliminés - kg/UF

Déchets non dangereux éliminés - kg/UF
Déchets radioactifs éliminés - kg/UF

Flux sortants

Composants destiné a la réutilisation - kg/UF
Matériaux destinés au recyclage - kg/UF
Matériaux destinés a la récupération d'énergie - kg/UF
Energie Hectrique fournie a I'extérieur - MJ/UF
Energie Vapeur fournie a l'extérieur - MJ/UF

Energie gaz et process fournie a I'extérieur - MJ/UF
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A1-A3

2,20E+00
2,16E-07
1,34E-02
2,26E-03
1,49E-03
1,47E-04
3,16E+01
4,60E+02

2,28E+00

2,52E+01

2,05E+00

2,72E+01

3,04E+01

3,52E+00

3,39E+01

7,48E-01
0,00E+00
0,00E+00

3,84E+01

2,31E-03
9,65E-01

7,97E-05

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

A4—A5

3,33E-01
1,08E-08
9,23E-04
2,28E-04
1,04E-04
7,37E-06
4,10E+00
4,43E+01

1,27E-01

3,19E+00

-1,77E+00

1,42E+00

4,80E+00

-5,84E-01

4,22E+00

3,74E-02
0,00E+00
0,00E+00

1,93E+00

1,15E-04
1,23E-01

4,06E-06

0,00E+00
1,29E-01
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

B1-B7

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

C1-C4

1,83E-01
8,58E-17
1,43E-04
2,33E-04
6,10E-05
7,51E-09
4,22E-01
6,36E+01

1,90E-02

3,10E-02

0,00E+00

3,10E-02

4,28E-01

0,00E+00

4,28E-01

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

3,10E-02

2,38E-11
1,50E+00

7,01E-08

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

2,72E+00
2,27E-07
1,44E-02
2,72E-03
1,65E-03
1,54E-04
3,62E+01
5,68E+02

2,42E+00

2,84E+01

2,79E-01

2,87E+01

3,57E+01

2,94E+00

3,86E+01

7,85E-01
0,00E+00
0,00E+00

4,04E+01

2,42E-03
2,59E+00

8,38E-05

0,00E+00
1,29E-01
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00



. Interprétation du cycle de vie

Etape de Etape de Etape de vie en Etape de fin de
production construction oeuvre vie Bénéfices et
(A1-A3) (A4-A5) (B) (©)

Total cycle charges-au-dela

Impacts Environnementaux / T 7 v(g des frontieres du
Etapes %‘&6 'L'. \. p de vie systéme
P (©)
- ) [
Réchauffement climatique
MNA
|| —
Epuisement deas
ressources abiotiques
(fossiles) [1] I
MNA
| R
Utilisation des ressources
d'énergie primaire [2]
6 I h
— R
Utilisation natte d'eau
douce 3]
I h
— B
Déchets éliminés [4]
1,50
e 0,97
@ l MNA
0,12
0,00

[1] Cet indicateur correspond au potentiel d‘épuisement abiotique des ressources fossiles.

[2] Cet indicateur correspond a I’utilisation totale d’énergie primaire.

[3] Cet indicateur correspond a I'utilisation net d’eau potable.

[4] Cet indicateur correspond & la somme totale des produits dangereux, non dangereux ou radioactifs traités.

Lesimpacts associés au réchauffement climatique sont principalement liés al’étape de production Al-
A3. En effet, cette étape estla premiere source d’émission de gaz a effetde serre dus a la combustion
du gaz naturel et la consommation de fuel pour produire I’énergie nécessaire au processus de
fabrication. La deuxiéme contribution la plus importante, bien que marginale, est celle de |’étape de
construction A4-A5. Cet impact est majoritairement d{ a la consommation de fuel pour le transport
des produits.

Une tendance similaire est visible pourl’épuisement des ressources abiotiques fossiles et |’ utilisation
desressources d’énergie primaire. De lamémefacon,lacombustionde gaz naturel et laconsommation
de fuel ontde fortesrépercussions surcesindicateurs.

La consommation d’eau visible a I'étape de production est liée a la consommation d’énergie
(électricité) au processus industriel.

Al’inversedesautresindicateurs, la quantité de déchets éliminés est essentiellement générée al’ étape
de fin de vie C1-C4. En effet, la totalité des déchets de fin de vie sont mis en centre de stockage. La
deuxieme contribution visible est celle de |’étape de production estliéeala consommation d’énergie
(électricité).
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. Informations additionnelles surle relargage de substances
dangereuses dans ['air intérieur, le sol et 'eau pendantI'étape
d’utilisation

Air intérieur
COV et formaldéhyde

Le classement sanitaire du produit Advantage A 20 est A+ selon l"arrété du 19 avril 2011 relatif a
I’étiquetage des produits de constructionou de revétementde murou de sol et des peintureset vemis
sur leurs émissions de polluants volatils.

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

Certificatde référence : IACG-400-11-30-2020

Emissions radioactives

Nontesté.

Sol eteau

Non pertinent pourle produit concerné par de cette FDES.
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. Contribution du produita la qualité de vie a l'intérieur des batiments

Caractéristigues du produits participant a la création des conditions de confort
hygrothermique dans le batiment

La laine de verre est imputrescible par nature et non hydrophile dans les usages en batiment. Elle ne
retientpas|’eau eten cas de mouillageaccidentel, elleretrouveses propriétésinitiales aprés séchage.

Caractéristigues du produit participant a la création des conditions de confort
acoustique dans le batiment

La laine de verre est par nature un produit efficace en isolation et correction acoustique. Sa souplesse
et sa porosité ouverte ensontlesraisons.

Pour les produits destinés a la correction acoustique (plafonds décoratifs, revétements muraux,..), le
coefficientd’absorption aow permet de connaitre I’aptitude al’emploi.

Pourle produit étudié dans la présente fiche,absorption acoustiqueselonlanorme EN ISO 11654 : aw
=1.

Pourles produits destinésau remplissage des cavités (cloison ; doublage), lalainea un réle amortisseur
« Systeme masse-ressort-masse ». Elle estindépendante des parements.

Par les matieres premieres constitutives, les exigences acoustiques et de sécurité incendie sont
conjointementrespectées.

Caractéristiques du produit participant a la création des conditions de confort visuel
dans le batiment

Les plafonds acoustiques ont selon la couleur et la matiere du parement décoratif une performance
vis-a-visde laluminosité.

De par son coefficient de réflexion ala lumieére, le produit participe al’amélioration du confort visuel
desoccupants des pieces danslesquellesil estinstallé et participeaune meilleure gestion de |’énergie
électrique nécessaire pourunbon éclairement.

Le coefficient de réflexion alalumieredes produits étudiés dans la présentefiche (I’échantillon NCS le
plus proche estle S 0500-N, mesuré conformément lanorme DS/EN 1436:1997) de 83% (dont plus de
99% de réflexion diffuse).

Caractéristiqgues du produit participant a la création des conditions de confort olfactif
dans le batiment

Conformément aux criteres du systéme de certification finlandais RTS, le produit Ecophon Advantage
A 20 appartientala classe M1 et est donc déclaré « non odorant »
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